附件1：管材类设备询价清单及要求
	序号
	设备名称
	规格型号
	单位
	数量
	材质
	备注

	1
	球墨铸铁管(T型接口)
	DN1000
	米
	1038
	球墨铸铁
	放坡开挖，放坡形式及基础详见结构工程

	2
	[bookmark: _GoBack]球墨铸铁管(自锚式接口)
	DN1000
	米
	72
	球墨铸铁
	放坡开挖，放坡形式及基础详见结构工程

	3
	焊接钢管
	DN1600
	米
	124
	钢
	管桥段，放坡开挖，焊接，δ=18,放坡形式及基础详见结构工程

	4
	焊接钢管
	DN1600
	米
	174
	钢
	钢板桩支护，焊接，δ=14,支护长度及基础详见结构工程

	5
	焊接钢管
	DN1200
	米
	64
	钢
	钢板桩支护，焊接，δ=12,支护长度及基础详见结构工程

	6
	焊接钢管
	DN1200
	米
	51
	钢
	放坡开挖，焊接，δ=12,放坡形式及基础详见结构工程

	7
	焊接钢管
	DN1000
	米
	140
	钢
	放坡开挖，焊接，δ=10,放坡形式及基础详见结构工程

	8
	焊接钢管
	DN800
	米
	149
	钢
	放坡开挖，焊接，δ=10,放坡形式及基础详见结构工程

	9
	焊接钢管
	DN800
	米
	317
	钢
	管桥施工临时新建管，放坡开挖，放坡形式及基础详见结构工程，δ=10

	10
	自锚式球墨铸铁盘插管
	DN1000
	个
	6
	球墨铸铁
	出厂时需做好防腐，运送至项目现场

	11
	自锚式球墨铸铁盘承管
	DN1000
	个
	7
	球墨铸铁
	出厂时需做好防腐，运送至项目现场

	12
	T型球墨铸铁盘承管
	DN1000
	个
	4
	球墨铸铁
	出厂时需做好防腐，运送至项目现场

	13
	T型球墨铸铁盘插管
	DN1000
	个
	5
	球墨铸铁
	出厂时需做好防腐，运送至项目现场

	注:
1、 报价要求：
1. 交货期：按施工进度分批送货，在接到买方送货通知后，10个工作日内按要求规格、数量送到施工现场。
2. 报价必须包括货物的所有费用，包括采购、运输、卸货、管理、利润、税金、保险、协调、售后服务以及所有的不定因素的风险等。
3. 在本表中的设备未列明安装材料的，由供应商自行提供货物安装时需要的所有辅助材料及配件。
2、 [bookmark: _Toc4343][bookmark: _Toc16745][bookmark: _Toc32661][bookmark: _Toc23020][bookmark: _Toc18970][bookmark: _Toc14941]技术标准
1.  球墨铸铁管
1.1 [bookmark: _Toc12146][bookmark: _Toc28923][bookmark: _Toc22076][bookmark: _Toc14013][bookmark: _Toc14636][bookmark: _Toc6665][bookmark: _Toc30746][bookmark: _Toc4013][bookmark: _Toc11426]类型
本次采购为K9级别的各型号离心球墨铸铁管。未特别注明，离心球墨铸铁管的接口方式采用T型或K型（不含外K型）接口。
1.2 [bookmark: _Toc107743595][bookmark: _Toc5950][bookmark: _Toc9107][bookmark: _Toc30258][bookmark: _Toc24904][bookmark: _Toc2386][bookmark: _Toc16060]尺寸、外形、重量及允许偏差
[bookmark: _Toc107743597]（1）管件名称和符号应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）表1的规定。
（2）管道标准长度为6m，也可按照实际需要。
（3）接口尺寸
球墨铸铁管采用T型或K型（不含外K型）接口，接口要求应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）规范中4.1.3、5.2及5.3规定。
（4）长度及允许偏差
  1）承插直管厂方设计长度应在《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）规范中表4给出的标准长度偏差范围，并且应在说明书中注明。实际长度与厂方设计长度相差值不得超过-30～+70mm，在厂方提供的各种规格的承插直管总数中，短尺管比例不得超过10%；承接管件的长度偏差不得超过±20mm；法兰管或法兰接管件的长度偏差不得超过±10mm；
  （5）管径、壁厚及允许偏差
管与管件插口端外径DE的正公差、插口椭圆度、承口内径、极限直径偏差应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）4.2.2、4.2.3的规定。
1.3 [bookmark: _Toc29294][bookmark: _Toc9381][bookmark: _Toc20703][bookmark: _Toc9881][bookmark: _Toc32645][bookmark: _Toc16598]材料力学性能
球墨铸铁管材料力学性能应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）的4.3规定。制造厂家必须进行相关试验并留有记录，买方有权随时查阅记录。
1.4 [bookmark: _Toc8420][bookmark: _Toc20361][bookmark: _Toc15763][bookmark: _Toc4838][bookmark: _Toc27653][bookmark: _Toc6888]材质要求
球墨铸铁管管材质应为铁素体基体的球墨铸铁，铁素体含量应不得小于70%，在组织中应有一定数量的球状石墨，石墨球大小6～8级,石墨球圆整度应不大于3级。组织致密，易于切削、钻孔。球墨铸铁管的磷含量不得大于0.08%，硫含量不得大于0.04%。橡胶圈材质应为三元乙丙橡胶，符合HG/T 3091的规定。提供供货产品零部件材料的具体牌号。球墨铸铁管、管件及橡胶圈均必须符合饮用水卫生要求，并提供涉水产品卫生合格许可证。
	离心球墨铸铁管
	化学成份(%)

	
	碳C
	硅Si
	锰Mn
	磷P
	硫S
	镁Mg

	
	3.3~3.7
	1.8~2.5
	≤0.4
	≤0.07
	≤0.02
	≥0.05



1.5 [bookmark: _Toc7085][bookmark: _Toc6941][bookmark: _Toc12831][bookmark: _Toc27680][bookmark: _Toc10793][bookmark: _Toc18059]密封要求
1）、胶圈材质应符合GB/T21873、GB/T3672
    2）、球墨铸铁管的密封性
球墨铸铁管都必须在涂敷前进行水压试验，试验过程中不得有渗漏冒汗或其他损坏。
球墨铸铁管最小试验压力应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）的规定。
3）、柔性接口的密封性
球墨铸铁管的所有柔性接口的设计、密封试验均应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）的规定。
1.6 [bookmark: _Toc32372][bookmark: _Toc20073][bookmark: _Toc29750][bookmark: _Toc31213][bookmark: _Toc20355][bookmark: _Toc16971]管的外防腐涂层与内衬
管通常以内、外涂覆的状态交货，内外防腐均由制管厂完成。涂覆前内外表面应无铁锈和杂物。涂覆后内外表面涂层应均匀，粘附牢固，不因气候变化而发生异常。内衬涂层应满足GB/T 17219的相关要求。
1.6.1 外防腐涂层
离心球墨铸铁管、管件在出厂前应做好防腐处理，外防腐清洁、干燥管道表面后，用锌涂层涂覆，要求锌涂层质量宜达到 200g/m2，且不应小于 130g/m2，最后选用沥青涂料或与锌涂层相容的合成树脂涂料作为终饰涂层材料，其干膜的平均厚度应不小于70μm，且不大于 250μm，防腐的具体做法详见选用的产品说明书。
1.6.2 管的内衬
当在设计状态下使用时，不管是长期还是短期同人类饮用水相接触，球墨铸铁管、管件及其接口不应对预期使用的水质产生有害影响。球墨铸铁管线（包括管、管件和附件在内）由各种材料组成，输送饮用水时，与水接触的材料应满足GB/T 17219的相关要求。
球墨铸铁管水泥砂浆内衬是覆盖整个直管内表面的一层致密、均匀的衬层。涂覆内衬之前，金属表面不应有松散杂质、油或润滑剂。内防腐涂抹完成后应光滑、无开裂脱落、无毛刺凸起，粗超度应≤0.012。
水泥砂浆混合物应包括水泥、砂子、水。如使用添加剂，则应符合以上要求，并且应声明。水泥砂浆养生28天后抗压强度不少于50Mpa,内衬应符合以上要求。输送原水时可以使用铝酸盐水泥，应符合国家规范，或者用于特殊用途。
内衬防腐应在管道出厂前进行加工且符合《球墨铸铁管和管件水泥砂浆内衬》GB/T17457的要求。内壁应先去除衬底表面所有外来物、松散铁鳞或其他任何可能损害金属与内衬间良好结合的物质，再用混合均匀的水泥砂浆或环氧树脂涂覆。
管道内壁使用新型粒化高炉矿粉水泥内衬或环氧树脂涂层内衬，并严格执行《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》(GB/T13295)中的相关规定。
1.7 [bookmark: _Toc16833][bookmark: _Toc7452][bookmark: _Toc15626][bookmark: _Toc14743][bookmark: _Toc17156][bookmark: _Toc15173]涂覆要求
球墨铸铁管内外都应有涂层。涂覆前内外表面应无铁锈和杂物。涂覆后内外表面应光洁，涂层均匀，粘附牢固，不因气候变化而发生异常。外涂层采用外表面喷涂金属锌，应符合ISO 8179-1的规定。球墨铸铁顶管在涂锌后，再做钢筋网为骨架的混凝土外保护套。球墨铸铁管表面在喷涂金属锌之后做高氯化聚乙烯为最终保护层，其平均厚度不小于70um，最小厚度不小于50um。内涂层采用普通硅酸盐水泥砂浆，应符合ISO 4179的规定，内衬水泥砂浆在养护28d后的抗压强度应不小于50MPa，水泥砂浆表面粗糙系数不大于0.012。内涂层不得含有任何能溶于水的成分，不得含有任何易析出气体及经冲洗后在水中仍留有气味的成分，不应含有任何有毒成分。 
1.8 [bookmark: _Toc20997][bookmark: _Toc25102][bookmark: _Toc11270][bookmark: _Toc9298][bookmark: _Toc3847][bookmark: _Toc18098]表面质量
（1）球墨铸铁管的尺寸公差应符合现行国家产品标准的规定。
（2）直管不得有违背《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）条款4和5的缺陷。对于不影响整体壁厚的表面缺陷和局部损伤，必要时可进行修复，例如焊补，修补后的直管也应符合标准4和5的要求。
（3）带内衬的内表面上的任何凸起高度不应超出内衬厚度的1/2。
（4） 管的外表面的局部凹陷铸造缺陷深度以及毛刺、飞边清除后造成的壁厚减薄不得超过壁厚的允许偏差，超过时应进行修补。
（5）管表面不应有重皮。
（6）密封面以外的表面不影响使用的局部凸起应予验收。
（7）管表面不得有裂纹，不得有妨碍使用的凹凸不平的缺陷。
1.9 [bookmark: _Toc22800][bookmark: _Toc23010][bookmark: _Toc27953][bookmark: _Toc18176][bookmark: _Toc25725][bookmark: _Toc17775]密封橡胶圈
橡胶圈的尺寸、外形及技术要求应符合《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》（GB/T13295）规定。接口所用的橡胶圈不应有气孔、裂缝和重皮，其性能应符合邵氏硬度为45-55度、伸长率≥500%、拉断强度≥16Mpa、永久变形＜20%、老化系数＞0.8、70℃×144小时。胶圈的配套率为105％。
2. [bookmark: _Toc14177][bookmark: _Toc1101][bookmark: _Toc11208][bookmark: _Toc12975][bookmark: _Toc22151] 螺旋钢管
[bookmark: _Toc14103][bookmark: _Toc27478]2.1标准和规范
   钢管的制造、试验应等效或高于如下相关标准：
   SY/T 5037   《普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管》
   GB/T 700    《碳素结构钢》
   GB/T 986   《埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸》
   GB/T 17219 《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》
   GB/T 3091  《低压流体输送用焊接钢管》
[bookmark: _Toc30958][bookmark: _Toc5222]2.2成品钢管主要技术要求
钢管几何尺寸允许偏差应符合表1、表2的规定：
表1 螺旋钢管外径偏差                   单位：mm
	公称外径D
	允许偏差

	
	管体
	管端

	219.1＜D≤610
	±1.0%D
	±0.75%D或±2.5，取最小值

	610＜D≤1422
	±0.75%D
	±0.50%D或±3.5，取小值

	D＞1422
	依照协议

	钢管外径偏差换算为周长后，可修约到最邻近的1mm。
管端为距钢管端部100mm范围内的钢管。


 
 表2 钢管壁厚偏差                   单位：mm
	公称壁厚t
	t≤5.0
	5.0＜t≤15.0
	t＞15.0

	偏差
	±0.5
	±5.0%t
	±1.5



钢管定尺长度为12m，按理论重量交货，重量抽查率为10%，抽查试样的重量允许偏差-3%～+5%。
钢管的圆度、直度要符合SY/T5037《普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管》的规定。
钢管采用双面埋弧自动焊焊制，钢管的技术要求要符合SY/T5037《普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管》的规定。
[bookmark: _Toc304][bookmark: _Toc24512]2.3钢管外观质量要求
2.3.1  钢管表面质量：
    钢管表面不得有裂缝、结疤、折叠以及其他深度超过标称壁厚下偏差的缺陷。
2.3.2  分层和夹杂：
    钢管上不允许有扩展到管端面或坡口面上且横向尺寸超过6.4mm的分层和夹杂。
2.3.3 摔坑
钢管管壁上不得有深度超过6.4mm的摔坑。摔坑深度是指凹陷处最低点与钢管原始轮廓延伸部分之间的距离。摔坑长度在任何方向上不得超过0.5D；凹陷部分带有尖锐划伤时，凹陷深度不得超过3.2mm；带有尖锐划伤的凹坑，应将尖锐划伤磨去，但磨后的凹坑深度和长度应符合上述规定。
2.3.4钢管焊缝的余高应符合表3的规定：
表3  焊缝余高                                       单位：mm
	钢管标称壁厚T
	焊缝余高h

	≤13.0
	≤3.5

	＞13.0
	≤4.0


2.3.5 钢管防腐
A、 钢管表面处理
  管以内、外涂覆的状态交货，内外防腐均由制管厂完成。
    采用各种防腐涂料防腐层时，内外壁表面处理应达到《涂覆涂料前钢材表面处理，表面清洁度的目视评定》(GB/T8923)中规定的Sa2.5级；也可采用手工机械除锈，应达到St3级标准。其它表面处理措施应按照《工业金属管道工程施工规范》(GB50235)等规范及标准执行。
B、钢管外防腐
    (1)管桥段外防腐采用双层熔结环氧粉末加强级防腐，涂层厚度不得低于600 μm。双层环氧粉
末喷涂为复合涂层结构，由防腐型环氧粉末底层和抗机械损伤型环氧粉末面层喷涂成膜完成；环氧粉末质量、性能、施工及验收执行《埋地钢质管道双层熔结环氧粉末外涂层技术规范》(Q/CNPC38-2002)、《熔融结合环氧粉末涂料的防腐蚀涂装》(GB/T18593-2010)和相关的技术要求；管端预留长度为150mm 用于现场补口。
     (2)埋地钢管采用特加强级环氧煤沥青涂料，六油二布结构，并满足《给水排水管道工程施工及
验收规范 GB50268-2008》及有关规定。
C、★钢管内防腐
   DN≥600管道内防腐采用水泥砂浆进行防腐，按T/CECS 10-2019执 行 。DN<600 管道及配件内防腐
采用液体环氧涂料。内防腐应先行抛丸除锈，除锈施工达标后方可喷涂。液体环氧涂料做法采用二道底漆二道面漆，涂层干膜总厚度不少于200 μm, 总用量不少于0.4kg/m²
  采用的防腐涂料符合《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》的规定，满足卫生部“生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准”规定的全部指标，必须具有国家卫生部“涉及饮用水卫生安全国产产品”卫生许可批件。
内防腐涂抹完成后应光滑、无开裂脱落、无毛刺凸起，粗糙度应≤0.012。
D、钢管焊接口
   焊接口应补充防腐措施，在现场实施。
2.3.6 其他要求
    钢管的错边、焊缝缺陷、缺陷的处置和修补应符合SY/T5037《普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管》的相关规定。
[bookmark: _Toc13677][bookmark: _Toc25952]2.4钢管试验方法及检验规则
钢管的试验方法应符合SY/T5037《普通流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管》的相关规定。





附件2：报价清单
管材类设备报价清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	单位
	数量
	单价(元)
	总价（元）
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	...
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	总金额：人民币            元整（￥             ）



注：1. 报价必须包括货物的所有费用，包括采购、运输、卸货、管理、利润、税金、保险、协调、售后服务以及所有的不定因素的风险等。
    2. 上述报价已含供应商按中国法律规定应缴纳的一切税费。

供应商（单位公章）：                 
日   期：

